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Patentanspruche 



h^-™A'- nSSpinn[T,atrize zum Schmelzblasen, bei 
der ein Dusenstuck (2) und ein Nasenstuc* ~M) mh 

entlang dessen Spitze Extmsionslochef (9) ^ee 
ordnet srnd. wobei mil der Matrize IJppen flffu 
- ieder Sei.c de/SLSk- 
Kes (4; GasschJitze (4) bilden, dadurch irekenn 
^2- <JaJ3 in den Gasschlkzen (KUKSte ,» 
Abstandhalter (5) angeordnet sind, welcheder fzv* 

besummen, und welche mit dem Nasenrijcken (A) 

senthchen ,n Punktberuhrung stehe * * 
2. Matrize nach Anspruch 1, dadurch °ekenn™oh 
m « die Abstandhaher (5) ^S^gg^ 

duS^L naCh de u n Ans P r0c hen 1 und/oder 2. da- 
durch gekennze.chnet, dali die Abstandhalter (5) *, 

ftOcrS^bt^ 6 " W «*" ^ " 
bfaKS? "t Ch T indeS,ens einem der Anspruche 1 

bfcTE? ^ ™' ndestens einem der Ansprflche 1 ^ 

bis^H^ "t Ch T ndeStens einem der Anspruche 1 
.er ffi ^ennzeichne, daB der Abs.andhal- 30 
ter (5> ein dreieckforrcrges Prir.na isL 

biifi aSH n ?. Ch T i:,de$ '" ns der Anspruche 1 

.er (5 £J ^M^ g a n k t nnZe,Cl j ne l * 3 der Abstandhal- 
bfatateh* Kera ™ k «ter syntbetischem Ru- 

b' is M 7 a rfln 6 m ,; ndes,en s einem der Anspruche 1 * 
bis 7. dadurch gekennzeichnet, daB in iedem Gas 
schlitz (4 e.ne Vielzahl von AbstandhakernS) vor 

fm AhT ' h- We ' Che em,ane der Brei * der Matrize 
im Abstand vone.nander angeordnet sind. ^ 

Beschreibung 

griff des Anspruchs I . vgl. US I 38 If i 380 " 

Kdtto f das C V r r n H" ng V - b --;n e g r von M M a J: 5 ° 
« r Tuche od J K zu "ich.geweb- 
indenj ein ^oSSSSK *£S Kft vTeS 

Uberfuhrt weTc her , I ' " e ' nen Fa «".rom 

«hwind gkeiV 5 ts bo/.ih C, .^ n ^ T 3 "'" U " d dem Hoch ^- 
auf cine bewellth/V ? dan " W,rd der ^sers.rom 
Verfahre wird a | "I T* "^ he abgele ^ ■*>»<* ein 

geweb?e IS T i i e ch^ kan , n,en Verfahrc ™ hcrgestellte nieht- 
geweb.e Tucher smd porose nichtgewebie Tucher a ..s 



Fasern mit einem Durchmesser von 03 bis ?n m;u 
welche in weitem Umfang beispielsweise L I 0n - 
ren in Bleispeicherbatterien. ab Fd,« tls ? ^u" 
Maskea ais KunsUeder usw verw^nHJ, med J lz,n ' 5 ^e 
PorengroBe des nichtgewebten St s ° iC 
haJb eines weiten Umfange AbhffiSLS^ ^ 
wendetenObjektgewahlt werde^ ^ gke,t V ° m Ver ' 

H,™ri eiR d0n f es ' ^^ewebtes Tuch entsprechcnd 
dem bekannten Verfahren hergesteUt wird, werden ie 
doch Gasporen oder FeinJunker ausgebikJet die din 
Wen des Anikeis herabsetzen und die Verwendun* ~ 
gebenenfalls ausschlieCea verwendung ge- 

Ir.^f E » U l dC r haben her a"sgefunden, daB beim be- 
,„T n K erf f en f0r die Herstellung von nichtgeweb 

veTu?a e ch r t. aUn,eS " Chte " Wei - d eTGTssch£ 

fi^chPe^^^^ 

d.e U g g esamt V e 0 Bre1,id % S" V ? rbe ^'en W^S'S 
mi, h„h ^ t der Matrlze gesteuei ; wird, wird der 
"nd h e 0 G a ^ s ? t ^:: d 1 • ekei, 3US de " Ga -"'^cn austr" 

spann, werden. so daO ku g el7o7m ige I" e,c he in e"nf m 
Zw 1S e henab h i)( der paser I werden ^ 

We, , H,e . g,ei ^ hform 'e »nd gleichmaOig sind 

schemen am vomehenden Teil der Matrize kleine Vpr' 

wobei i rn h? - l°- e |. n ? angS gcnann '" Art zu stcucrn 
ches , gc'lr ktnr,2e - hne " d - Toil des Patcn.anspru- 
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Der Erfinder hat den GasauslaBschlitz also mit einem 
Abstandhalter versehen und hat berausgefunden, daB 
die Verwendung eines festen Abstandhalters mit einem 
groBen Beruhrungsbereich mit dem D us ens tuck fur die 
Aufrechterhaltung des vorbeshmmten Wertes der lich- s 
ten Schlitzweite bei Normaltemperaturen dann nicht 
hinsichtlich einer hohen Occauigkeit wirksam war, 
wenn wahrend der. Betriebes erheblicbe thermische De- 
formarionen auftraten. 

Die erfindungsgemafle Anordnung ist in besonderer 10 
Weise gseignet, nichtgewebte Tucher herzustcllen, wo- 
bei fur lange Zeit ein auBerst stabiler Spiruivorgang 
aufrechterhalten werden kann, indem die Dimension der 
lichten Weite der Gasauslaflschlitze aufrechterhaJten 
und mit hoher Cenauigkeit gesteuert werden kann, in- 15 
dem der Abstandhalter vorgesehen ist, urn die lichte 
Weite des GasauslaBschiitzes zu bestimmen. Dieser Ab- 
standhaJter ist gleitbar oder bewegbar und steht mit 
dem DQsenstuck im wesentlichen in Punktberuhrung, 
wenn die Teile im Querschnitt dargesteht sincL 70 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und VorteiJ der Er- 
findung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei- 
bung der in den Zeichnungen rein schernansch darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispiele. Es zeigt 

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Extrusionsmatri- 25 
ze entsprechendder Erfindung, 

Fig. 2 eine vergroflerte Ansicht des vorstehenden 
Tcils der Matrize gemaB Fig. 1, 

Fig. 3a eine teihveise weggeschnittene Vorderansicht 
einer StoBplatte zum Einsetzen eines kugelformigen 30 
Abstandhahers, 

Fig. 3b cine tcilweise weggebrochene Vorderansicht 
einer StoBplatte zum Einsetzen eines Abstandhalters 
einer in Fig. 6a, b oder c dargestellten Form, 

Fig. 4a eine Schnittansicht in der Ebene Y-Y oder 35 
y-VderFig. 3a oder b. 

Fig. 4b eine Schnittansicht in der Ebene Z-Z oder 
Z'-Z'der Fig. 3a oder b. 

Fig. 5a, b uri c Schnittansichten in der Ebene X~X 
der Fig. 2 der Abstandhalter zur Bestimmung des Ruck- 40 
schlages und 

Fig. 6a, b, c, d perspektivische Ansichten der Abstand- 
halter zur Bestimmung des SpaJtes eines GasauslaB- 
schlitzes. 

Eine Matrizenanordnung 1 entsprechend der Erfin- 45 
dung ist in Fig. 1 und 2 dargestellt Ein spharischer Ab- 
standhalter 5 ist rnittels einer StoBplatte 6 an einer Gas- 
lippe 3 angeseizu Ein Paar von Gaslippen 3 sind rnittels 
eines Schraubbolzens 12 cuter Zwischenschaltung von 
Abstandbaltern 8 an einem Diisenstuck 2 festgelegt Der 50 
Abstandhahor 8 bestimmt den "Ruckschlag" 5 (siehe 
Fig. 2). Das DQsenstuck 2 ist mit einem Matrizenteii 11 
verbunden, welches von einem Paar von Gehausen "13 
umgeben ist, welche mit dem Matrizenteii 11 durch 
Schraubbolzen 14 verbunden sind. Die mit dem sphari- 55 
schen Abstandhalter 5 versehene Gaslippe 3 wird durch 
cincn StoB- und Ziehbolzen 15 oder einen anderen 
StoBbolzen mit einer Feder gestoBen, so daB der sphari- 
sche oder insbesondere kugelformige Abstandhalter 5 
i mil dem Diisenstuck 2 In Bertihrung steht, um die Di- so 
mension //(Fig. 2) des Zwischenraumes des GasauslaB- 
schiitzes 10 zu bestimmen. Der Zwischenraum zwischen 
der Gaslippe 3 und dem Geha"use 13 ist durch eine wei- 
che Dichtungspackung 16 abgedichtet 

Der spharische Abstandhalter 5 besteht im allgemei- 65 
nen aus einem starren Material, insbesondere mit einer 
besonders hohen Steifigkeit. Dabei handelt es sich ins- 
besondere um Metalle, kcramische Maierialien, synthe- 
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tischen Rubin und dergleichen. Der Durcbmesser des 
Abstandhalters 5 wird in Abhangigkeit von der gc- 
wunschten Dimension //des Zwischenraumes des Gas- 
ausIaBschlitzendes 10 gewahlt Der spharische Abstand- 
halter 5 ist in die StoBplatte 6 eingesetzt, welche im 
allgemeinen aus Metall besteht und ein Halteloch 17 
zum Halten des Abstandhalters aufweist AuBerdem 
weist die StoBplatte 6 ein StoBpIattenbefesugungs-Ge- 
wtndeloch 18 auf (siehe Fig. 3a und Fig. 4a und b). Die 
Abstandhalter sind linear und parallel mit dem Gasaus- 
laBschlitzende 10 in Bre it enrich rung der Matrize ange- 
ordnet Die StoBplatte 6 ist rnittels einer flachen Kopf- 
schraube 19 derart an der Gaslippe 3 befestigt, daB der 
Schraubenkopf vollstandig in der StoBplatte 6 versenkt 
ist Die Teilung Pder eingesetzlen spharischen Abstand- 
halter 5 ist so bestimmt, daB die DurchfluBmenge des 
von beiden Seiten der Extrusionslocher des vorstehen- 
den Teils der Matrize ausgestoBen Gasslromes nicht 
gestdrt wird, wahrend die Wirksamkeit A es Abstandhal- 
ters erhalten bleibt Die Teilung Pbetra^t vorzugsweise 
das 20fache der Breite G\ des GasauslaBscnlitzes 4. Das 
die Abstandhalter haltende Halteloch 17 des StoBplatte 
6 hat eine Neigung, so daB sich das Loch von der Ober- 
seite zur Gaslippe hin erweitert (siehe Fig. 3a und 4). 
Das Loch 17 halt den spharischen Abstandhalter 5 in 
einem Bereich, welcher ein wenig oberhaib des Zen- 
trums des Querschnitts in Fig. 2 liegt, so daB der Ab- 
standhalter am HerausfaJlen gehindert wird und trotz- 
dem leicht gleitbar oder bewegbar ist 

Der Abstandhalter 8 zur Bestimmung des RuckstoBes 
»Shat eine Form, wic sie sich aus Fig. 5a, b oder c ergibt 
Diese Form kann wahlfrei in Abhangigkeit vom Objekt 
gewahlt werden und der Abstandhalter ist rnittels des 
Schraubbolzens 12 am Diisenstuck 2 befestigt, indem 
der Bolzcn durch ein Bolzenloch 20 und ein Bolzenloch 
21 der Gaslippe 3 eingesetzi ist und befindet sich somit 
im Gasstromungsweg zwischen der Gaslippe 3 und dem 
Diisenstuck 2, so daB der Ruckschlag S mit hoher Ge- 
riauigkeit bestimmt werden kann. Das Bolzenloch 21 der 
Gaslippe 3 hat einen freien Raum fur den Bolzen 12. 
Wahlweise wird zwischen der Gaslippe 3 und dem Bol- 
zen 12 ein metallisches oder warmefestes Packungmate- 
rial 22 verwendet Sogar wenn die Matrize einer hohen 
thermischen Verformung unterworfen wird, ist ein Glei- 
ten des Diisenstuckes 2 und der Gaslippe 3 daher mog- 
lich, insbesondere in Breitenrichtung der Matrize. Die 
Hohe des Abstandhalters 8 zur Bestimmung des Ruck- 
schlages Swird durch den gewunschten Wert des Ruck- 
schlages S bestimmt Die Breite Wder Abstandhalter 8 
entspricht der Hohe £h des Gasfbrderweges 7 (Fig. 2). 
Hinzu kommt, daB der Abstandhalter 8 in eine Richtung 
eingesetzt sein sollte, daB die Langsrichtung desselben 
senk.-eci«t zur Breitenrichtung der Matrize liegt (Anord- 
nungsrichtung der Harz-Extrusionslbcher 9) mit Aus- 
nahme des Falles von Kxeisen. AuBerdem sullen die 
Abstandhalter 8 in einem solchen Intervall vorgesehen 
werden, daB eine Beeinflussung der Stromungswerte 
des von beiden Seite" der Extrusionslocher 9 des vor- 
stehenden Teiles der Matrize ausgestoBene.n Gasstro- 
mes vernachlassigl werden kanri. Das Intervall betr^gt 
vorzugsweise das Fiinffachc der Breite Wdo.s Abstand- 
halters 8 filr die Bestimmung des Ruckschlages S. 

Bei dem zuvor beschriebenen Ausfuhrungsheispiel 
der Erfindung wird ein \bstandhalter 5 zur Bestimmung 
des Spaltes des GasauslaBschiitzes mit einer kugelfor- 
migen Form verwendet. Jedoch kann jede andere Form 
verwendet werden, wobei allerdings gewahrleistet sein 
muB, daB der Abstandhalter das DQsenstuck 2 im Quer- 
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schnitt gesehen im wesentlichen punktweise beruhrt 
(siehe hierzu Fig. 6a, b, c und d). "Wesemliche Punktber- 
Ohrung" bedeutet dabei eine Lange von Vi 0 einer Seite 
dcs dreieckigen Abschnittes des Querschnittes des Du- 
censttlckes 2 (Fig, 2). Der Abstandhalter einer solchen 5 
Form sollte eine Lange haben, die weniger als das Zwei- 
fache der Breite G\ des GasauslaBschlitzes 4 betragt. um 
so eine Behinderung der Stromungswerte des von bei- 
den Seiten der Spinnldcher 9 ausgestoBenen Gasstro- 
mcs zu verhindern. Die Einsetzrichlung des Abstanclhal- | 0 
ters liegt vorzugsweise parallel zur Breiienrichiung der 
Matrize. Das Einselzen des Abstandhalters wird so aus- 
gefilhrt, daO das Abstandhalter-Halteloch 17' der StoG- 
platte 6' zum Einset2en -ines Absiandhalters gemaO 
Fig. 6a, b und c verwendet werden kann. (Die enispre- }5 
chende StoDplatte ist in Fig. 3b dargestelK) Zum Einsel- 
zen eines kugelformigen Abstandhalters werden die 
Kaiteiocher i/ der Stoupiatte 6 (Hg. 3a) verwendet. Zur 
. Befestigung der StoDplatte an der Gaslippe 3 werden 
flache Kopfschrauben verwendet, wenn beispielsweise ? 0 
ein Abstapdhalter gemaO Fig. 6d verwendet wird. 

Wie zuvor ausgefuhrt wurde, kann entsprechend der 
Spinnmatrize gemaB der Erfindung, die fur die Herstel- 
lung nichtgewebter Tuche verwendet wird, nicht nur die 
Dimension des Zwischenraumes bzw. des Spaltes eines 25 
GasauslaBschlitzes und die Dimension des Ruckschla- 
ges mil hoher Genauigkeit uber die gesamte Breite der 
Matrize gesteuert werden. Ebenso kann der vorbe- 
sttmmte Wert bei Normaltemperatur mit hoher Genau- 
igkeit gehalten werden, wobei der Wechsel der Beruh- So 
rungslage durch eine Gleitbewegung des Absiandhal- 
ters und durch den Punkt- oder Linienkontakt des Ab- 
standhalters mil dem Dusentuch sogar dann minimal 
gehalten wird, wenn der gesamte Korper der Matrize 
besonders wahrend des Anlaufens des Beiriebes einer J5 
erheb'ichen Warrrieverforrnimg ur.ierv/crfer. ist. Wei- 
terhin kann die Steuerung der Dimensionen ieichi wah- 
rend des Betriebes vorgenommen werden. Dadurch 
wird es mogiich, ein nichtgewebter Tuch fur eine lange 
Zeit in einem stabilen Spinnzustand herzustellen. Die 40 
Erfindung ist zusatzlich zu den Matrizcngcbilden ent- 
sprechend dieser Ausfiihrungsformen auf andere Kon- 
struktionen anwendbar, bei denen das Ende eines Gas- 
auslaO- oderGasausstoBschlitzes im Extrusionsloch des 
vorstehenden Teils der Matrize vorausgehi. Siehe hier- 45 
zu die Japanische Veroffentlichung 25 37 1/1 969 und die 
Japanische Patentanmeldung (OPi) 67 411/1976. 
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